LAKIERNIA PROSZKOWA

PRZYGOTOWANIE POWIERZCHNI ‘ 4
Wymiary komory 9500 x 3900 x 2900 mm
Maksymalne wymiary elementu 7000 x 2000 x 2500 mm
Maksymalna masa elementu 3000 kg

srutowanie srutem stalowym,

Zakres ustu )
g czyszczenie korundem

MALOWANIE PROSZKOWE
Wymiary komory 7000 x 900 x 2200 mm
Wymiary kabiny lakierniczej 7000 x 1400 x 2500 mm
Wymiary pieca do wypalania 14000 x 1400 x 2500 mm

trawienie, pukanie DEMI,

Przygotowanie powierzchni przed malowaniem )
pasywacja stal czarna

SZYBKI CZAS REALIZACII: SZEROKI WYBOR KOLOROW USLUGI DODATKOWE:
2-5DNI Z PALETY RAL CYNKOWANIE OGNIOWE, GIECIE, CIECIE

‘-Lc | Architectural Metalwork @ +48 600192 800 tlc.eu




TG

TLC Spétka z o.0. (Gwarant) udziela gwarancji na wykonane ustugi cynkowania oraz malowania proszkowego na okres1-5 lat. Dtugos¢ okresu gwarancji
uzalezniona jest od stopnia agresywnosci Srodowiska, w ktérym elementy beda sktadowane, montowane i eksploatowane. Kazdorazowo dtugos¢ okresu

LAKIERNIA PROSZKOWA

gwarancji jest ustalana indywidualnie na okolicznos$¢ sktadania zamdéwienia na wykonanie ustugi.

Gwarancja obejmuje przypadki: braku przyczepnosci powtoki, tuszczenia sie powtoki, tworzenia sie pecherzy i odpryskdw,
aw przypadku malowania proszkowego dodatkowo wady polegajgcej na kredowaniu sie powtoki malarskiej — wieksze niz okreslone odpowiednig norma lub wg
specyfikacji dostawcy farby proszkowej, zmiany koloru oraz wady utraty potysku w stopniu wiekszym niz 50 % - pomiar zgodny z I1SO 2813.

Gwarancja nie obejmuje: uszkodzert mechanicznych, chemicznych i innych, uszkodzeri powstatych w wyniku pozaru, aktéw wandalizmu, dziatan
wojennych, katastrof czy kataklizméw, uszkodzer zwigzanych z korozjg galwaniczng spowodowanych zastosowaniem niewtasciwych stopéw
materiatéw, uszkodzern mechanicznych powstatych w czasie obrébki plastycznej elementéw po wykonaniu ustugi, uszkodzern powstatych na skutek
normalnego zuzycia wykonanej powtoki lub jej starzenia, wad bedacych nastepstwem dziatania temperatury powyzej 70 OC oraz wad powstatych
na skutek niewtasciwego transportu, sktadowania, montazu, eksploatacji i konserwacji. Co do zasady ochrong gwarancyjng nie sg objete ustugi
przemalowywania powtok.

Kazda wada podlegajgca ochronie gwarancyjnej winna by¢ zgtaszana w formie pisemnej w ciggu 14 dni od dnia jej wykrycia. Warunkiem przyjecia

zgtoszenia reklamacyjnego przez Gwaranta jest dostarczenie przez reklamujgcego dokumentu potwierdzajgcego wykonanie ustugi (faktura Vat).
Gwarant zobowigzuje sie rozpatrzy¢ wszystkie prawidtowo zgtoszone reklamacje w terminie 14 dni od daty ich wptywu. Usuwanie wad uznanych

W procesie rozpatrywania reklamacji za zasadne, bedzie miato miejsce w terminie i na zasadach ustalonych z Klientem.

WARUNKI PRZYJMOWANIA ZLECEN DO REALIZACII

1. Warunkiem realizacji ustugi jest ztozenie przez Klienta dyspozycji
(zlecenia) wykonania ustugi w formie pisemnej.

2. Powierzchnia elementéw do malowania winna by¢ ,surowa’, nie
powinna by¢ uprzednio malowana i nieoczyszczona. Powierzchnia
elementéw musi by¢ wolna od zanieczyszczerh min. takich jak kleje, silikony,
lepiszcze, uszczelniacze niezmywalne w roztworach wodnych. Ustuga
przemalowywania jest wykonywana na wytaczng odpowiedzialnos¢ Klienta.

3.  Mechaniczne/chemiczne przygotowanie powierzchni przez
Ustugodawce nie jest wykonywane w celu usuniecia wad
powierzchniowych, a ma jedynie zapewni¢ wtasciwg przyczepnosc
powtoki do podtoza.

4. Klient zobowigzany jest dokona¢ weryfikacji stanu powierzchni
we wtasnym zakresie. Stan powierzchni winien by¢ zgodny
z postanowieniami normy PN-EN ISO 8501-1 oraz PN-EN ISO 8501-3. Wady
powierzchni stwierdzone przez Klienta po wykonaniu ustugi np. odpryski
spawalnicze, nieszczelne spawy, zarysowania powierzchni, nieréwna
powierzchnia, itp. niebedg uznawane za podstawe zgtoszenia reklamacyjnego.

5. Dostarczone elementy nie mogg posiadac ostrych krawedzi. Otwory
technologiczne muszg by¢ udroznione.

6. W przypadku zlecenia wykonania ustugi malowania elementéw juz
cynkowanych, Ustugodawca nie ponosi odpowiedzialnosci za sktad
chemiczny cynku niespetniajgcy wymagan pézZniejszego malowania
proszkowego i zwigzanych z tym faktem ewentualnych wad powtoki
malarskiej.

7. Elementy cynkowane ogniowo przed malowaniem proszkowym musza
zosta¢ poddane obrébce mechanicznej w celu usuniecia typowych dla
cynkowania zlewdw, zaciekéw, wtrgceri. Przygotowanie powierzchni
elementéw cynkowanych ogniowo do malowania proszkowego nie
jest etapem przygotowania powierzchni w ramach oferty malowania
proszkowego.

8. W procesie malowania elementy zawieszane sg na specjalnych
zawieszkach. Slady po zawieszkach nie moga by¢ podstawa zgtoszenia
reklamacyjnego. Uwagi dotyczace szczegélnego sposobu zawie-
szania elementéw, w tym miejsc wykonania otworéw technolo-gicznych,
nalezy uwzgledniaé w Zleceniu wykonania ustugi.

9. We wszystkich przypadkach, w ktérych wystepujg watpliwosci co do
prawidtowego przygotowania elementéw do cynkowania lub malowania
proszkowego prosimy o kontakt z naszym Przedstawicielem.
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TRANSPORT | PRZECHOWYWANIE

1. Na okoliczno$¢ transportu, elementy cynkowane nie sg zabezpieczane
przez Ustugodawce. Elementy malowane proszkowo Ustugodawca
zabezpiecza folig ,Stretch”. Dodatkowe materiaty zabezpieczajgce na czas
transportu: palety, przektadki, opakowania tekturowe, inne, Klient musi
zapewni¢ we wtasnym zakresie.

2.Po zakoriczeniu transportu folia zabezpieczajgca musizostac niezwtocznie
zdjeta. Pozostawienie folii zabezpieczajgcej na powierzchni powtoki,
szczegblnie przy ekspozycji stonecznej i wysokiej temperaturze otoczenia,
moze prowadzi¢ do reakcji chemicznej, ktérej skutkiem bedzie zespolenie
folii z powierzchnig farby proszkowej i/lub wystgpienia przebarwien lub
zmiany odcienia koloru.

3. Powtoki zabezpieczajgce wykonane w procesie cynkowania oraz
malowania proszkowego nie sg odporne na uszkodzenia mechanicznie.
Wszystkie uszkodzenia mechaniczne powtok nalezy niezwtocznie
zabezpieczy¢ w sposéb uzgodniony z Ustugodawca.

4. Klient zobowigzany jest zadbac o prawidtowe warunki przechowywania
elementéw cynkowanych i/lub malowanych proszkowo. Elementy muszg
by¢ odizolowane od gruntu oraz nie moga stykac sie wzajemnie. Zaleca sie
przechowywanie elementéw w miejscach zapewniajgcych dobrg ochrone
przed wptywem warunkéw atmosferycznych np. pomieszczenia zamkniete
z dobrg wentylacja.

KONSERWACIA

1. Nieprawidtowe mycie jest czesta przyczyng powstawania wad powtok
farb proszkowych. Zaleca sie prowadzenie procesu mycia ze szczeg6lng
ostroznoscig z zachowaniem ponizszych zasad.

2.\ czasie mycia temperatura powtoki malarskiej jak réwniez temperatura
mieszaniny uzytej w procesie mycia nie moze przekraczac 25 °C.

3. Zabrania sie uzywania Sciernych Srodkéw czyszczacych, organicznych
rozpuszczalnikéw zawierajgcych estry, ketony, alkohole, zwigzki
aromatyczne, estry glikoli, weglowodory chlorowane, detergentéw
niewiadomego pochodzenia, etc. Zabrania sie czyszczenia powierzchni
przez tarcie.

4. Uzyte do mycia detergenty nie mogg reagowac z mytg powierzchnig
dtuzej niz 1 h, po kazdym myciu powierzchnia musi by¢ natychmiast
sptukana czysta, zimng woda.

5. We wszystkich przypadkach, w ktérych pojawiajg sie watpliwosci
w zakresie czyszczenia elementéw nalezy skontaktowac sie z naszym
Przedstawicielem.
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